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1.CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa zaméwienia.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna ,,Wymagania ogoélne " odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach
niniejszego zadania: Remont i wyposazenie stotowki w Publicznej Szkole Podstawowej
im. prof. Mariana Raciborskiego w Brzéstowej.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST).
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument konkursowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w tytule opracowania. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robét
przewidzianych w przedmiarze dotyczgcych dostosowania pomieszczen do wymogow
obowigzujgcych przepiséw sanitarno- higienicznych dla remontu kuchni w Szkole Podstawowe.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robdét,
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych SST

Wymagania ogdélne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla
poszczegoélnych rodzajow robét. Specyfikacje Techniczne zgodne sg z zasadami "Wytycznych
Zlecania robét, ustug i dostaw w drodze konkursu" i uwzgledniajg normy panstwowe, instrukcje i
przepisy stosujgce sie do rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zbioér ten zawiera niej wymienione specyfikacje techniczne:

ST — 1 Roboty rozbiérkowe,

ST - 2 Roboty podtogowe,

ST - 3 Roboty tynkowe (tynki wewnetrzne),

ST — 4 Roboty malarskie

ST - 5 Drzwi wewnetrzne

ST - 6 Instalacje wod-kan,

ST - 7 Instalacje elektryczne,

ST - 8 Kanaly wentylacyjne okapéw kuchennych

ST - 9 Wyroby gotowe, meble, rzemiosto reczne, produkty specjalnego zastosowania oraz
podobne towary - Meble i wyposazenie kuchni



Kod CPV 45000000-7 Roboty budowlane
Kody pomocnicze

CPV 45421141-4 Wykonanie scianek dzialowych

CPV 45410000-4 Tynkowanie

CPV 45442110-1 Malowanie budynkéw

CPV 45431000-7 Ktadzenie plytek

CPV 45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw
CPV 45331210-1 Instalowanie wentylacji

1.4. Zakres stosowania /ST/

Jako czesé Dokumentdéw konkursowych, Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywacé i rozumieé¢ w
Zleceniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1 Integralna czes$¢ opracowania stanowig:
Przedmiar Robot.

1.5. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe wystepujgce w niniejszej Specyfikacji Technicznej przyjeto zgodnie z
okresleniami ujetymi w ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. 2019 poz. 1186 z
pézn. zm ).

1.6.1 Roboty budowlane.

Roboty budowlane to budowa, a takze prace polegajgce na montazu, remoncie lub rozbidrce
obiektu budowlanego.

1.6.2 Remont.

Remont to wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét, budowlanych polegajgcych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji, przy czym dopuszcza
sie stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym,

1.6.3 Urzadzenia budowlane zwigzane z obiektem budowlanym.

Urzadzenia techniczne zapewniajgce mozliwosé uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przytgcza i urzgdzenia instalacyjne, w tym oczyszczania lub gromadzenia
Sciekow, przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

1.6.4 Aprobata techniczna.

Aprobata techniczna to pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie.

1.6.5. Wyrdb budowlany.

Wyréb budowlany to wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie
budowlanym.

1.6.6. SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych
1.6.7. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania
i Odbioru Robo6t Budowlanych

1.6.8. ST - Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

1.6.9 Specyfikacja Techniczna = Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robét oraz za jakosci zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodno$¢ z przedmiarem przekazanym przez Zamawiajgcego, wymaganiami specyfikaciji
technicznych, przedmiaru robét oraz poleceniami Zamawiajgcego. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnos¢ za doktadne wyliczenie (sztuk i powierzchni) wszystkich elementow robét
zgodnie z zakresem przewidzianym w przedmiarach.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i szczegotowych



specyfikacjach technicznych, a takie w normach i wytycznych wykonania i odbioru robo6t. Przy
podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzglednia wyniki badan materiatow i jakosci robot,
dopuszczalne niedokfadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozne
kwestie. Polecenia inspektora nadzoru bedg wykonywania nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

1.6.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w Szczegétowych Warunkach Umowy protokolarnie przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanego mu obiektu budowlanego
do chwili odbioru ostatecznego robat.

1.6.2. Dokumentacja projektowa
Dla potrzeb robét remontowych zostata opracowany przedmiar i kosztorys inwestorski.

1.6.2. Zgodnosé robé6t z dokumentacja projektowa i SST

SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig
zafgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak, jakby byly zawarte w catej dokumentaciji. Wykonawca jest zobowigzany
wykonywacé wszystkie roboéty Scisle wedtug ztozonej oferty. Jesli jednak w czasie realizacji robot
okaze sie, ze przedmiar dostarczony przez Zamawiajgcego wymaga uzupetnien, Wykonawca po
uzgodnieniu z Zamawiajgcym spiszg odpowiednig notatke i jesli zajdzie taka koniecznos¢ zleca
Wykonawcy wykonanie robét dodatkowych. Wykonawca zobowigzany jest do kompletnego
wykonania zamowienia, w tym wykonania robét bezposrednio wynikajgcych z przedmiaru, jak
réwniez roboét nie ujetych w przedmiarach, a ktérych wykonanie jest niezbedne w celu poprawnego
wykonania i funkcjonowania przedmiotu zamowienia, z punktu widzenia celu, ktéremu

ma stuzy¢. Wykonawca nie moze wykorzystywacé btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry
podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek. Wszystkie wykonane robdty i
dostarczone materiaty bedg zgodne z SST. Dane okreslone w SST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancii.
Cechy materiatéw i elementow budowli muszg wykazywac¢ zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie

mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty
nie bedg w petni zgodne z przedmiarem lub SST i wplynie to na niezadowalajgca jako$¢ elementu
budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
na koszt Wykonawcy.

1.6.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizaciji
kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywaé wszystkie niezbedne, tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
bariery, sygnalizacje ruchu, znaki drogowe, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robdt,
wygody spotecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene kontraktows.

1.6.4. Ochrona wiasnosci i urzadzen

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody w budynku, spowodowane przez jego
dziatania podczas realizacji prac. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych
instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen znajdujgcych sie w obrebie placu budowy, takich
jak rurociagi i kable etc.



Wykonawca spowoduje zeby te instalacje i urzgdzenia zostaty wtasciwie oznaczone i
zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji rob6t. W przypadku gdy wystgpi
koniecznosc¢ przeniesienia instalacji i urzgdzen podziemnych w granicach placu budowy,
Wykonawca ma obowigzek poinformowaé Zamawiajgcego o zamiarze rozpoczecia takiej pracy.
Wykonawca natychmiast poinformuje Zamawiajgcego o kazdym przypadkowym uszkodzeniu tych
urzgdzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy naprawie udzielajgc wszelkiej mozliwej
pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.

1.6.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenie robot wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania remontu i wykanczania robét
Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie
unikac¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla osob lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z
nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania.

1.6.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Materiaty tatwopalne bedg
skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.6.5. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczehstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i
wymagana dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze
koszty zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia sg wliczone w cenie ryczattowej. Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich
przepisow prawnych obowigzujgcych w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie
stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami
przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzgdzeniach
maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Uzycie materiatéw, ktére wptywajg
na trwate zmiany srodowiska, ani materiatdw emitujgcych promieniowanie w ilosciach wyzszych
niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek materiaty z odzysku lub pochodzace
z recyklingu i majgce by¢ uzyte do robét muszg byé poswiadczone przez odpowiednie urzedy i
wiadze jako bezpieczne dla srodowiska. Materialy, ktére sg niebezpieczne tylko w czasie budowy
(a po zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylace) mogg by¢
dozwolone, pod warunkiem, ze bedg spetnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania.
Przed uzyciem takich materiatébw Zamawiajgcy musi uzyskac aprobate od odpowiednich wiadz
administracji panstwowej, jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy. Strefa niebezpieczna, w
ktérej istnieje mozliwosé spadania z wysokos$ci przedmiotéw powinna by¢ oznakowana i
ogrodzona w sposdb uniemozliwiajgcy dostep osobom postronnym. Strefa ta nie moze wynosic
mniej ni 1/10 wysokosci, z ktérej mogg spadac przedmioty, lecz nie mniej ni 6,0 m. Przejscia i
przejazdy oraz stanowiska pracy w strefie niebezpiecznej powinny by¢ zabezpieczone daszkami
ochronnymi. Daszki ochronne powinny znajdowac sie na wysokosci nie mniejszej ni 2,4 m nad
terenem w najnizszym miejscu i by¢ nachylone pod katem 450 w kierunku zrédfa zagrozenia.
Pokrycie tych daszkéw winno by¢ szczelne i odporne na przebicie przez spadajgce przedmioty.
Uzywanie daszkdéw ochronnych jako rusztowan lub miejsc skladowania narzedzi, sprzetu i
materiatow jest zabronione.

Instalacje rozdziatu energii elektrycznej na terenie budowy powinny by¢ wykonane oraz
utrzymywanie i uzytkowane w taki sposéb, aby nie stanowity zagrozenia pozarowego lub
wybuchowego, lecz chronity pracownikéw przed porazeniem pradem elektrycznym. Przewody
elektryczne zasilajgce urzgdzenia mechaniczne niezbedne przy pracy winny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi, a ich potgczenia z urzgdzeniami mechanicznymi



wykonane w sposob zapewniajgcy bezpieczenstwo pracy osob obstugujgcych takie urzadzenia.
Zagrozenia wystepujgce przy wykonywaniu robot wykohczeniowych to:

— mozliwos$ci upadku pracownika z wysokosci (brak balustrad ochronnych przy podestach
roboczych rusztowania; brak stosowania sprzetu chronigcego przed upadkiem z wysokosci przy
wykonywaniu robét zwigzanych z montazem lub demontazem rusztowania),

— mozliwo$¢ uderzenia spadajgcym przedmiotem osoby postronnej korzystajgcej z ciggu pieszego
usytuowanego przy obiekcie (brak wydzielenia strefy niebezpiecznej).

Montaz rusztowan, ich eksploatacja i demontaz powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjg
producenta lub projektem indywidualnym. Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu
rusztowan winny posiadaé¢ odpowiednie uprawnienia oraz sg zobowigzane do stosowania
urzagdzen zabezpieczajgcych przed upadkiem z wysokoséci. Nalezy wyznaczy¢ strefe
niebezpieczng. Rusztowania i podesty winny by¢ wykorzystywane zgodnie z przeznaczeniem.
Rusztowania z elementow metalowych winny by¢ uziemione i posiadac instalacje piorunochronng.
Rusztowania usytuowane bezposrednio w miejscach przej$¢ dla pieszych winny posiada¢ daszki
ochronne i ostone z siatek ochronnych. Maszyny i urzgdzenia wykorzystywane przy pracach
winny by¢ montowane i eksploatowane zgodnie z instrukcjg producenta tych urzgdzen oraz
spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych systemu oceny zgodnosci.

1.7. Projekt organizacji rob6t wraz z towarzyszagcymi dokumentami

1.7.1. Przygotowanie dokumentéw wchodzacych w sktad projektu organizacji roboét

W ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania zasadniczych robdét,
Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania Zamawiajgcemu do akceptac;ji
nastepujgcych dokumentow:

1) harmonogram robot,

2) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

1.7.2. Szczegétowy harmonogram roboét

Szczegdtowy harmonogram robot musi uwzgledniaé uwarunkowania wynikajgce z przedmiaru
robét i ustalen zawartych w umowie. Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie robét
budowlanych i montazowych, kolejno$¢ robét oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie
robot w terminie okreslonym w umowie.

1.7.3. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji rob6t Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych
przepisow i wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac
przygotowawczych do realizacji robot, zgodnie z wymogami ustawy - Prawo budowlane jest
zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptaciji Zamawiajgcemu, program zapewnienia
bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewnié, zeby personel nie pracowat
w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich
wymagan sanitarnych.

1.8. Dokumenty budowy

1.8.1. Dziennik budowy

1. Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo
budowy na biezgco, zaréwno dla potrzeb Zamawiajgcego jak i Wykonawcy w okresie od chwili
formalnego przekazania Wykonawcy terenu budowy az do zakonczenia robot.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami (Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 19.11.01).

3. Zapisy do dziennika budowy bedg czynione na biezgco i powinny odzwierciedla¢ postep robaét,
stan bezpieczenstwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z
zarzgdzaniem budowa.

4. Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego date, nazwisko i stanowisko oraz
podpis osoby, ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i dokonywane w
porzadku chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiajgc pustych miejsc miedzy nimi, w
sposob uniemozliwiajgcy wprowadzanie pdzniejszych dopiskdw.



5. Wszystkie protokoty i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny by¢ przejrzyscie
numerowane, oznaczane i datowane przez zarowno wykonawce jak i zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

6. W szczegodlnosci w dzienniku budowy powinny by¢ zapisywane nastepujgce informacje:

- data przejecia przez Wykonawce terenu budowy;

- daty rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegodlnych elementéw robot;

- postep robdét, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robét;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznieh lub przerw w robotach;

- komentarze i instrukcje inspektora nadzoru,

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robét z polecenia
inspektora nadzoru,

- daty zgtoszenia robot do czesciowych i koncowych odbioréw oraz przyjecia, odrzucenia lub
wykonania robo6t zamiennych;

- wyjasnienia, komentarze i sugestie Wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji rob6t majgce wptyw na czasowe
ich ograniczenia lub spetnienia szczegdinych wymagan wynikajgcych z warunkow klimatycznych;
- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- inne istotne informacje o postepie robot.

7. Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez
Wykonawce powinny byé na biezgco przedstawiane do wiadomoéci i akceptaciji inspektorowi
nadzoru. Wszystkie decyzje inspektora nadzoru, wpisane do dziennika budowy, muszg by¢
podpisane przez przedstawiciela Wykonawcy, ktory je akceptuje lub sie do nich odnosi.

1.8.2. Ksigzka obmiaru robét

Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego
elementu realizowanych robét. Szczegdtowe obmiary wykonanych robét robione sg na biezgco i
zapisywane do ksigzki obmiaru robaot.

1.8.3. Inne istotne dokumenty budowy

Oprocz dokumentéw wyszczegodlnionych w punktach 1.8.1 1 1.8.2, dokumenty budowy zawierajg
tez: Dokumenty wchodzgce w sktad umowy; Protokoty przekazania terenu budowy Wykonawcy ;
Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;
Instrukcje inspektora nadzoru oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie; Protokoty
odbioru roboét, Opinie ekspertow i konsultantéw, Korespondencija dotyczaca budowy.

1.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie prowadzonych robét przez
kierownika robét.

Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi
wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale dostepne do wgladu inspektora
nadzoru oraz upowaznionych przedstawicieli Zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde
zadanie.

1.9. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy
1.9.1. Informacje ogdine

W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem rob6t Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczania na polecenie inspektora nadzoru nastepujgcych dokumentow:

- rysunki robocze;

- aktualizacja harmonogramu robét ;

- dokumentacja powykonawcza;

- instrukcja eksploataciji i konserwacji urzadzen.

Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegétowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodno$¢ z
dokumentami wchodzgcymi w sktad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie
harmonogramoéw, rysunkéw roboczych, wykazow materiatdw oraz procedur ztozonych lub



wnioskowanych przez Wykonawce nie bedg miaty wptywu na kwote kontraktu i wszelkie
wynikajgce stad koszty ponoszone bedg wytgcznie przez Wykonawce.

1.9.2. Aktualizacja harmonogramu robot

Mozliwos$ci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie robot budowlanych i montazowych, kolejnosé
robét oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w umowie i
zgodnie z wymaganiami zawartymi w p. 1.7.3 Wykonawca we wstepnej fazie robot przedstawia do
zatwierdzenia szczegotowy harmonogram robét i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy.

1.9.3. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian w
rodzaju materiatow, urzgdzen, lokalizaciji i wielkosci rob6t. Zmiany te nalezy rejestrowac na
komplecie rysunkdéw, wytgcznie na to przeznaczonych. Po zakohczeniu robot kompletny zestaw
rysunkow zostanie przekazany Zamawiajgcemu.

1.9.5. Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzadzen

Wykonawca dostarczy przed zakonczeniem robét, po dwa egzemplarze kompletnych instrukcji w
zakresie eksploataciji i konserwaciji dla kazdego urzgdzenia oraz systemu mechanicznego,
elektrycznego lub elektronicznego zamontowanego podczas realizacji zaméwienia. O wymogu tym
Wykonawca poinformuje producentéw i/lub dostawcow, zas wynikajgce stad koszty zostang
uwzglednione w koszcie dostarczenia urzadzenia lub systemu. Instrukcje te winny by¢ dostarczone
przed uruchomieniem ptfatnosci dla Wykonawcy za wykonane robéty przekraczajgce poziom 75%
zaawansowania. Wszelkie braki stwierdzone przez inspektora nadzoru w dostarczonych
instrukcjach zostang uzupetnione przez Wykonawce w ciggu 30 dni kalendarzowych
nastepujgcych po zawiadomieniu o stwierdzonych brakach. Instrukcje musza by¢ kompletne i
uwzglednia¢ catos¢ urzadzenia, uktadéw sterujgcych, akcesoridw i elementéw dodatkowych.

1.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane
do robdét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia przez Inspektora
Nadzoru.

1.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposéb
zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia robot.

2.MATERIALY

Do wykonania robé6t budowlanych w budynkach uzytecznosci publicznej nalezy stosowaé materiaty
posiadajgce dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

producent:

- dokonat oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami dokumentéw odniesienia wg okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

- wydat krajowa deklaracje zgodnosci z dokumentem odniesienia,

- oznakowat wyrob znakiem CE lub znakiem budowlanym B, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Do obrotu i stosowania w budownictwie sg rowniez dopuszczone wyroby na podstawie
dotychczasowych przepiséw, na zasadach w tych przepisach okreslonych; tzn. ze wydane
aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci z normg lub aprobata techniczna,
zachowujg waznos$¢ do dnia okreslonego w tych dokumentach.

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow.

Co najmniej na trzy dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacije dotyczace
proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania materiatéw odpowiednie
Swiadectwa badan oraz prébki zatwierdzone przez Inspektora. Zatwierdzenie jednego materiatu z
danego zrodta nie oznacza automatycznie zatwierdzenia pozostatych materiatow tego zrédta.



Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposoéb ciggly spetniajg wymagania ST w czasie prowadzenia
robét. Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania w materiaty. Materiaty wykonczeniowe
stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny byc¢ z tej samej partii
dostawy w celu zachowania tych samych wiasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu
eksploatacji. Wykonawca poniesie wszelkie koszty w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom ST.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Wbudowanie materiatow bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko liczac sie z tym, ze roboty nie zostang przyjete i zaptacone. Przedstawione w
dokumentaciji projektowej wskazania na materiaty nalezy traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu
na postanowienia ustawy Prawo zamdwien publicznych i w zwigzku z tym dopuszcza sie
zastosowanie wyrobéw réwnowaznych pod warunkiem, ze wyroby powinny charakteryzowac sie
parametrami technicznymi i jako$ciowymi nie gorszymi niz podane w dokumentacji projektowe;j.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty byly zabezpieczone przed
zniszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wlasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Przechowywanie materiatéw musi odbywac sie na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajgcy przed dostepem o0sob trzecich.
Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowa¢ prowadzenie robot
zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow jednorazowych sprzetu w cenie
jednostkowej robot do ktérych sprzet ten jest przeznaczony.

Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej optacie.

Wykonawca dostarczy, na zgdanie Inspektora Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet nie gwarantujgcy zachowania warunkéw technologicznych nie zostanie przez
Inspektora Nadzoru dopuszczony do robét. Dobor sprzetu do robét pokrywczych blachg
dachéwkowg dopuszcza Inspektor Nadzoru. Zabrania sie uzywania do docinania blachy urzadzen
tngcych typu przecinarka katowa (ciecia z temperaturg). Dopuszcza sie do pracy wycinarki.

‘WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt, wszelkie zniszczenia spowodowane jego
dziatalnoécig na drogach publicznych i dojazdach na teren budowy. Wykonawca zobowigzany jest
do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych materiatdow. Wykonawca bedzie usuwat na
biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach i
dojazdach do terenu budowy.

*"WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogdblne zasady wykonywania robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakosé
stosowanych materiatoéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z PB, wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.



Decyzje i polecenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Inspektor upowazniony jest do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw robét oparte beda
na wymaganiach sformutowanych w umowie, PB , ST , PN i innych normach i instrukcjach.
Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole roboét i jakosé materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
niezbedne urzadzenia do prowadzenia kontroli rob6t. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwosci sg okreslone w ST i normach.

6.2.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed
przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badan. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki przechowywane beda na terenie budowy i
okazywane na kazde zadanie Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u Zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci innemu niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych badan. Koszt powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce

6.4. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen.

Przed wykonaniem badania jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta, stwierdzajgcy zgodnosé ich
parametrow jakosciowych z ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robét bedzie posiadac atest okres$lajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
bedg posiadac¢ atesty wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi
Nadzoru.

6.5. Dokumenty budowy

6.5.1 .Dziennik budowy (wewnetrzny)
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

e date przejecia i zakres obowigzkdéw 0sob funkcyjnych

o date przejecia placu budowy

e date rozpoczecia robdt terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdinych elementéw robét,
przebieg robot, trudnosci i przeszkody w realizacji uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru

o daty wstrzymania robét z podaniem przyczyn ich wstrzymania

e zgloszenia i daty odbioru robét zanikajgcych



o stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub szczegdélnym wymaganiom - dane dotyczgce jakosci materiatow

6.5.2. Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw i wyniki badan sporzgdzone przez Wykonawce
beda stanowi¢ zatgcznik do protokotu odbioru.

Winny by¢ udostepniane na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.5.3. Pozostate dokumenty budowy

Do pozostatych dokumentéw budowy nalezg takze:

o protokdt przekazania placu budowy

¢ harmonogram budowy

e korespondencja na budowie.

o Dokumenty budowy przechowywane bedg na budowie w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

7.0 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét.
e Obmiar rob6t dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robaét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.
o Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.
o Obmiary robét ulegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
o Wykonany obmiar rob6t bedzie zawierac :
o podstawe wyceny i opis robét
ilos¢ przedmiarowg robot
date obmiaru
obmiar rob6t z podaniem czynnikow sktadowych obmiaru
ilos¢ robot wykonanych od poczatku budowy
dane osoby sporzgdzajgcej obmiar

O O O O O

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.

Obmiary bedg wykonywane zgodnie z zasadami obmiarowymi zawartymi w katalogach KNR , o ile
ST nie stanowig o innych metodach obmiaréw.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac
wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw

odbiory robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
odbiory czesciowe elementdw robot

odbior kohcowy

odbiér pogwarancyjny



8.2. Odbidr robét zanikajgcych oraz odbiér techniczny (miedzyoperacyjny)

al Kierownik budowy (robot) wpisuje do dziennika budowy termin wykonania robét zanikajgcych
oraz robot ulegajgcych zakryciu, z wyprzedzeniem umozliwiajgcym ich sprawdzenie przez
Inspektora Nadzoru.

b/ Przystgpienie do sprawdzenia w/w robot powinno nastgpi¢ nie pézniej niz w ciggu 3 dni
roboczych od dnia dokonania potwierdzenia wpisu w dzienniku budowy przez Inspektora Nadzoru.
¢/ Wykonanie robét o ktérych mowa w ust. a, stwierdza sie wpisem do dziennika budowy, lub
protokdlarnie jesli wymagajg tego warunki techniczne wykonania i odbioru robét lub inne przepisy
techniczno-budowlane.

d/ Czynnosciom okreslonym w ust. a i ¢ podlegajg rowniez roboty konstrukcyjno-montazowe,
jezeli warunki techniczne wykonania i odbioru robét przewidujg ich odbidr techniczny.

8.3.0dbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sie wg. zasad jak przy odbiorze kohcowym robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4 Odbioér koncowy

a/ Wykonawca przeprowadzi proby, sprawdzenia lub rozruchy przed odbiorem.

O terminach ich przeprowadzenia Wykonawca zawiadomi Zamawiajgcego wpisem do dziennika
budowy, nie pézniej niz na 7 dni roboczych przed terminem wyznaczonym do dokonania préb,
sprawdzen lub rozruchow.

b/ zakonhczenie wszystkich robét i przeprowadzenie z wynikiem pozytywnym wymaganych prob i
sprawdzen, Kierownik budowy stwierdza wpisem do dziennika budowy. Potwierdzenie zgodno$ci
wpisu ze stanem faktycznym dokonuje Inspektor Nadzoru.

c/ Jesli umowa nie stanowi inaczej , Inwestor wyznacza date i rozpoczyna odbiér w ciggu 10 dni od
daty otrzymania zawiadomienia o osiggnieciu gotowosci do odbioru.

Do Wykonawcy nalezy skompletowanie i przedstawienie Inspektorowi Nadzoru dokumentow
pozwalajgcych na ocene prawidtowego wykonania przedmiotu odbioru, a w szczegdlnosci:
Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami i z aktualnymi uzgodnieniami,

dziennik budowy,

atesty jakos$ciowe wbudowanych materiatéw

protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu i odbioréow czesciowych

instrukcje producenta systemu pokrywczego

inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

8.5 Odbioér pogwarancyjny

Przed uptywem terminu gwaranciji Inwestor zwotuje odbiér pogwarancyjny ostateczny, pisemnie
powiadamiajgc o tym Wykonawce, Polega on na ocenie wizualnej robot w celu stwierdzenia
usuniecia starych bgdz nowych usterek powstatych na skutek wadliwego wykonywania robét, a nie
widocznych przy odbiorze kohcowym. Z przeprowadzonych czynnosci spisywany jest protokét na
zasadach jak dla odbioru koncowego

9.ROZLICZENIE ROBOT

Cena ryczattowa jaka rozlicza sie Inwestor z Wykonawca powinna uwzglednia¢ wszystkie roboty
okreslone w przedmiarze roboét oraz te roboty ktére nie sg ujete w przedmiarze robét, a ich
wykonanie wynika z przepiséw Prawa Budowlanego i przepiséw BHP, oraz optate za zajecie pasa
drogowego. Podstawa wyliczonej ceny ryczattowej jest kosztorys ofertowy ztozony przez
Wykonawce jako zatgcznik do umowy i sporzgdzony w oparciu o dostarczony przez Inwestora
przedmiar robét i dokumentacje projektowg. Cena jednostkowa pozycji kosztorysu ofertowego
obejmowac¢ bedzie wszystkie czynnosci, badania i wymagania okre$lone dla tej pozycji w
dokumentacji projektowej oraz Specyfikacji technicznej. Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢
podatku VAT. Cena jednostkowa proponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym



kosztorysie ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty
wykonanie robot objetych tg pozycja kosztorysowg. Zasady okreslania obmiaru podlegajgcego
rozliczeniu podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych ( szczegétowych) lub okreslajg
je pozycje przedmiaru opartego na KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki obmiaru powinny byé
zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i przedmiarze robét.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Ustawy

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. 2019 poz. 1186 z p6zn. zm).

2.Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamoéwieh publicznych (t.j. Dz. U. z
2019r., poz.1843).

3.Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

4 .Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U.
z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).

5.Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U, Nr 62, poz. 627
z p6z. zm.).

10.2 Rozporzadzenia

1.Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz. 401).

2.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. | 126).

3.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie
szczegobtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno- uzytkowego
(Dz. U. Nr 202, poz. 2072 z p6z.zm.).

4.Rozporzgdzenie Ministra infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. Nr 75 poz. 690 z p6z.zm.).
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SST-01 ,,ROBOTY ROZBIORKOWE"

1.1. Szczegodtowa specyfikacja techniczna ,,Roboty rozbiérkowe " odnosi sie do wymagan
technicznych wykonania i odbioru robét rozbiérkowych.

1.2. Przedmiot i zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) .
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacji Przetargowej w odniesieniu do
Zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie:
* rozebranie scianki dziatowej

» wykucie oscieznic,

» zerwanie posadzek,

* wywoOz i utylizacja materiatow rozbiorkowych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczace Robdt podano w "Wymagania ogélne”

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi dostosowania normami, instrukcjami

i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robot, wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych
umowa.

2.MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ,warunki ogélne" Wszelkie materiaty do
wykonywania robo6t rozbiérkowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

3.SPRZET

3.1. Wymagania ogéine.
Ogoblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ,WWymagania ogéine"

3.2. Wymagania szczegoétowe.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem :
*Srodkami transportu do przewozu materiatéw,

epitami tarczowymi do przycinania elementéw konstrukcyjnych,
srusztowaniem do wykonywania robot na wysokosci,
«zurawiem do transportu pionowego materiatow,

esprzetem pomochniczym.



4. TRANSPORT.

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w "Warunki ogéine,

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

5.WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogodlne warunki wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania robét podano w ,Warunki ogélne"

5.2. Wymagania szczegétowe.

5.2.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbidérkowych nalezy:

 upewnic sie, ze wszystkie instalacje zostaty odtgczone od zasilania w sposéb prawidtowy,

* miejsce prac ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

« zapoznac¢ pracownikéw z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej
wykonania.

5.2.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren
rozbiérki nalezy ogrodzi¢ w sposéb uniemozliwiajgcym przedostanie sie osoéb nieupowaznionych w
obreb prac rozbiérkowych i oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za
bezpieczehstwo doébr i oséb. Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyty
zanieczyszczajgce $rodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za
przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.
5.2.3. Roboty rozbiorkowe

*Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie
bezpieczehstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

*Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie
uprawnienia budowlane.

*Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp

*Rusztowania uzyte do prac rozbiérkowych muszg by¢ w dobrym stanie technicznym, a po ich
montazu zabezpieczone przed wywrdceniem.

5.2.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

*Po zakonczeniu robét rozbiorkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objetg robotami
oraz tereny okoliczne.

*Wykonawca winien oczys$ci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkow, na ktoérych osiadt pyt
wytworzony w trakcie robét rozbiérkowych.

*Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach.

«Z tego tytulu, Wykonawca ma obowigzek dokonaé¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt
wszystkich szkod znanych w momencie odbioru robét.

5.2.5. Wywoz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robot rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany na
samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane
wysypiska.

Elementy nadajgce sie do odzysku w ramach inwestycji bedg przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne,j.

Sprawdzenie jakosciowe i odbior robét rozbidrkowych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w pkt. 8.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonnczeniu powinny obejmowac:
ssprawdzenie zgodnos$¢ wykonania roboét z dokumentacia;



socena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne
wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,\Wymagania ogdélne".

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robét podanymi w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 7.

8.0 DBIOR ROBOT

8.1.0gdIne zasady odbioru Robét.

Ogoblne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST ,Warunki ogdlne".

8.2. Szczegotowe zasady odbioru Robét.

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9.DOKUMENTY ODNIESIENIA.

9.1. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne

-Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

-Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844)

-Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbioérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

-Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r)
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SST-02 - ROBOTY PODLOGOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym, a w szczegdlnosci:

- wykonanie warstwy wyréwnawczej pod posadzki,

- utozenie posadzek z ptytek ceramicznych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw

Warunki ogdlne stosowania materiatdéw podano w ST "Wymagania ogdéine", pkt. 2

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi do wykonania robét sa:
- ptytki ceramiczne antyposlizgowe,

wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

— barwa: wg wzorca producenta

— nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej ni 2,5%

— wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza ni 25,0 MPa
— $cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— kwasoodpornos¢ nie mniej ni 98%
—tugoodpornosé nie mniej ni 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugosc¢ i szerokos¢: £1,5 mm

— grubos¢: £ 0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

- Zaprawa samopoziomujgca

- do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo
kompozycje klejowe,

- zaprawy do spoinowania,

- cement,

- piasek,

* woda.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.



3.2. Sprzet stosowany
Roboty mona wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybér srodkow transportu

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoblne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”, pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robét

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej
marki 8MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg
asfaltowg szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe. Podktad cementowy powinien by¢
wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagania wytrzymatos¢ i grubosé podktadu oraz
rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500
nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych
statych elementéw budynku paskiem i papy. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw
cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza ni 5° C. Zaprawe cementowg
nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg - 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢
ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wigeksza niz 400 kg/m3. Zaprawe
cementowg nalezy uktadac niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem. Podkfad powinien mie¢ powierzchnie rowng,
stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu
sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przeswitéw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym,
np. Przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni wod3.

Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych Przed przystgpieniem do zasadniczych robot
wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowg szerokosc¢ wigksza niz potowa ptytki.

Wybdr kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Kompozycje klejgca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”

sie zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50 °. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
réwnomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci poditoza oraz rodzaju i
wielko$ci ptytek i wynosi Srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki



od wyznaczone;j linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko
przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotgczyé do sgsiednich,

docisnag¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania” . Wieksze ptytki zaleca
sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozyciji
klejacej powinna by¢ pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo
cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin
stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin
pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie
uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na
podiodze wykonuje sie cokoty. Do spoinowania ptytek mozna

przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokfadny czas powinien byé
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wykfadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka.
Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogolne", pkt. 6.
Wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym
dokumentem. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania
warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzié

prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robét podanymi w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 7. Jednostkg obmiarowg robot jest m?. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogolne”
pkt. 8. Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej. Odbiér materiatéw i robét
powinien obejmowac zgodnosci z przedmiarem oraz kosztorysem ofertowym oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta
- powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow,
ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez
materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac¢ przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.



- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonac za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchyleh z
doktadnoscig 1 mm, a szerokos$ci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokowa.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie,
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie,

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego klejéw cementowych
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST-03 - ROBOTY TYNKOWE (TYNKI WEWNETRZNE)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkéw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument konkursowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkow wewnetrznych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z przedmiarem
oraz kosztorysem ofertowym, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogolne stosowania materiatdbw podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 2

2.2. Stosowane materiaty

2.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réwnych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy
stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien
by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie
zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé
w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem ula lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nisza niz +5° C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno
sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeh obcych. Sktad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.

4.2. Wybér srodkow transportu

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoblne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”, pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robét

Tynki wewnetrzne

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej ni +5° C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0° C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. W okresie wysokich temperatur
Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane wodg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢ plamy z rdzy i substanciji tlustych. Plamy z
substanciji ttustych mozna usungé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie sucha powierzchnia podtoza nalezy zwilzy¢

woda. Tynk tréjwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonac wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosic¢ po
zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-
wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych
na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2. Ogoélne zasady wykonywania
oktadzin ceramicznych. Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa
wyréwnujgcg lub bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych
oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza. Podioze pod

oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz sciany betonowe. Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych
mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku. Bezposrednio przed rozpoczeciem
wykonywania robo6t nalezy oczy$ci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z
kurzu. Na oczyszczong i zwilzong powierzchnige $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o grubosci 2-3 mm z ciektej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3. Elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania -moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5° C.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogolne", pkt. 6 Zaprawy.
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru robét podanymi w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 7. Jednostkg obmiarowg robot jest m?. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru roboét dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogélne"
pkt. 8. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior
podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
Odbidr tynkow. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze ni 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz
3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

— trwate Slady zaciekdédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiér oktadzin ceramicznych.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byé
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na
dtugosci faty dwumetrowe.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST- 04 - ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument konkursowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie malowania tynkow wewnetrznych.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z przedmiarem,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogolne stosowania materiatébw podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 2

2.2. Stosowane materiaty

Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby zmywalne lateksowe, odporne na czeste szorowanie z przeznaczeniem do osrodkéw
zdrowia.

Kolory do ustaleniu z Inwestorem.

Przy malowaniu farbami:

— powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 4.

4.2. Wybér srodkow transportu

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoblne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne”, pkt. 5.

5.2. Warunki wykonania robét

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8° C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé
ogrzane do temperatury co najmniej +8° C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1° C. W czasie
malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i
sufitbw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonhczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podtozy:

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkow zaprawg cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i
ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

Gruntowanie:

Powtoki z farb lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdine warstwy stosowaé farby w roznych
odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z "Warunkami wykonania robot", podanymi w ST "Wymagania Ogolne”, pkt. 6
Powierzchnia do malowania Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do
malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podfoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania dla farb
lateksowych nie wczesniej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5° C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnoséci barwy ze wzorcem,
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Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powioki czesciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru dokonuje sie na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Robét podanymi w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 7. Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie
na podstawie przedmiaru robot kosztorysu ofertowego oraz z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach okreslonych w ST "Wymagania Ogoine”
pkt. 8. Roboty podlegajg warunkom odbioru wedilug zasad podanych ponizej.

Odbidr podtoza Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypeinienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachlowka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

Odbidr robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatw powitoki, widocznych okiem sladow
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce
na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub
szmatka. Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST- 05 - DRZWI WEWNETRZNE

1.CZESC OGOLNA

1.1.Nazwa zaméwienia.

Szczegotowa specyfikacja techniczna ST ,DRZWI WEWNETRZNE " odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru wykonanie robo6t stolarskich w budynku objetym
przetargiem w Brzostowie

1.2. Przedmiot i zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) .
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacji Przetargowej w odniesieniu do
Zlecenia wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

» stolarka : wykonanie lub tgczenie obrobionych elementow drewnianych i wyrobow ptytowych. Nie
zalicza sie tu konstrukcji drewnianych ani oktadzin.

* oScieznica - rama wykonana z drewna, PCV, metalu osadzona w osciezu (drzwiowym albo
okiennym). Do niej na zawiasach montuje sie skrzydta drzwiowe, lub okienne.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, dotyczg prowadzenia robét zwigzanych

z wykonaniem montazu stolarki drzwiowej wewnetrzne;j.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie:

- montazu s$lusarki aluminiowe;j i stalowej drzwiowej,

- montazu drzwi aluminiowych z oknami podawczymi,

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdblne wymagania dotyczace Robdt podano w ST "Wymagania ogdlne”

Wykonawca odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Techniczna, Specyfikacjg Techniczng interesdéw poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi dostosowania normami, instrukcjami

i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robot, wykaz materiatéw ,urzgdzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych
umowa.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogdéine

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST ,warunki ogélne" Wszelkie materiaty do
wykonywania montazu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
Whbudowacé nalezy stolarke i slusarke kompletnie wykonczone wraz z okuciami i powtokami
malarskimi zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inspektora nadzoru oraz musi by¢ zgodna z dokumentacjg.
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Wyroby do momentu wmontowania powinny posiada¢ opakowanie producenckie, z informacjg o
rodzaju i jakosci wyrobu, aprobatg i dopuszczeniem do stosowania w budownictwie.

Wyroby powinny posiadac¢ trwate i nie uszkodzone powtoki malarskie, systemy okué, uszczelki i
zamkniecia zgodne z dokumentacjg i aprobatami dla poszczegdinych wyrobéw. Kazdy
wbudowywany wyréb powinien posiada¢ wszystkie wymagane aprobaty, dopuszczenia, atesty (w
tym PZH) do stosowania w budownictwie. Nie dopuszcza sie stosowania wyrobéw uszkodzonych i
nie posiadajgcych oryginalnych opakowan.

Do kazdego wyrobu musi by¢ dotgczona producencka instrukcja montazu i dedykowane przez
Producenta elementy mocujgce w wystarczajgcej wg instrukc;ji liczbie.

Materiaty uszczelniajgce: pianki, silikony powinny posiada¢ ww. dokumenty dopuszczajgce oraz
nie przekroczy¢ daty przydatnosci do uzytku, podanej na opakowaniu.

Elementy drobne takie jak parapety systemowe, klamki, nie znajdujgce sie w opakowaniu
producenckim powinny mie¢ nieuszkodzone powtoki wykonczeniowe, parapety nie mogg byé
zwichrowane, pogiete itp.

Przechowywanie poszczegdlnych elementéw zgodnie z instrukcjg producenta.

2.2.Wymagania szczegoétowe

2.2.1. Drzwi aluminiowe z naswietlem

- drzwi wewnetrzne wykonane z profili aluminiowych ,zimnych”. Drzwi wejsciowe czesciowo
przeszklone, dwuskrzydtowe z naswietlem gérnym, wyposazone w trzy zawiasy, wyposazenie
dodatkowe w samozamykacz na skrzydle czynnym, komplet klamek, zamki patentowe, malowane
proszkowo, kolor biaty, (szyba bezpieczna)

2.2.2. Drzwi aluminiowe z oknem do wydawania positkéw

- drzwi wewnetrzne wykonane z profili aluminiowych ,zimnych”. Drzwi cze$ciowo przeszklone,
jednoskrzydtowe, wahadtowe z oknem przesuwnym (goéra dét) do wydawania positkow
wyposazone w parapet i trzy zawiasy malowane proszkowo, kolor biaty (szyba bezpieczna
mleczna)

2.2.3. Drzwi wewnetrzne stalowe

drzwi stalowe jedno skrzydtowe, wykonane fabrycznie, malowane proszkowo

skrzydto z czesciowo przeszklone;(typu bulaj)

skrzydto z cienkg przylga, z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5 - 1,5 mm i powlekanej
powilokg poliestrowg lub malowane proszkowo;

oscieznica drzwi wykonana z ksztattownikow stalowych, profilowanych z blachy ocynkowanej o
grubosci 1,2 mm i malowanych proszkowo;

catkowita grubos¢ skrzydta wynosi od 40 do 62,5 mm

wypetnienie skrzydta w drzwiach wewnetrznych: karton komorkowy;

skrzydto wyposazone w trzy zawiasy i szyldy, zamek min 3 klucze

uszczelki przylgowe wykonane z EPDM,

kolor jasno szary RAL 7035

2.2.4 Okucia, akcesoria, automatyka drzwiowa.

Wszystkie elementy winny by¢ wykonane w stanie kompletnie okutym, tzn. nalezy uwzgledni¢
wszystkie okucia niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jesli nie zostaty one
wyraznie i w szczegotach wymienione w tekstach przetargowych. Okuciom stawia sie najwyzsze
wymagania. Dlatego tez poszczegolne detale nalezy przewidzie¢ w wykonaniu aluminiowym
(malowane proszkowo lub anodowane) lub ze stali szlachetnej, a wszystkie sruby tylko ze stali
szlachetnej. Wszystkie niewidoczne czesci nalezy wykonac jako zabezpieczone przed korozjg
(ocynkowanie, stal szlachetna, aluminium bgdz inna metoda). W przypadku watpliwosci okucia
powinny odpowiada¢ jakoéci i standardowi uku¢ zainstalowanych obecnie na budynku. Wszystkie
drzwi przystosowaé¢ do zamkéw i oku¢ juz w budynku istniejgcych. Nalezy wykona¢ odboje
podiogowe lub scienne dla wszystkich drzwi. Elementy okuc¢ i akcesoria drzwiowe, widoczne
(klamki, pochwyty, zawiasy, itd.) muszg by¢ dostarczone jako grupami ujednolicone i pochodzgce
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od jednego producenta. Oznacza to, iz np. wszystkie klamki muszg pochodzi¢ od jednego
producenta. Samozamykacze muszg by¢ dobrane odpowiednio do wielkosci skrzydet, ciezaru
drzwi, umieszczenia drzwi na drogach ewakuacyjnych oraz wymagan p.poz. (tam gdzie

wystepuja).

2.3.Deklaracja zgodnosci.

Do kazdej partii wyrobéw powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakoSci
wyrobéw. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke materiatu, zastosowane sktadniki
wyniki badan kontrolnych, okres w ktérym wyprodukowano dang partie materiatu.

3.SPRZET
3.1. Wymagania ogéine.
Ogoblne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne"

3.2. Wymagania szczegoétowe.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem :
- Srodki transportu do przewozu materiatow - drobny sprzet pomocniczy

4. TRANSPORT.

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST "Warunki ogoéine ,,

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét.
Ogoblne warunki wykonania robét podano w ST ,Warunki ogélne"

5.2. Szczegblowe wymagania dotyczace robét stolarskich

*Drzwi nalezy ustawi¢ na podktadkach drewnianych w przygotowany i oczyszczony otwér
(oscieza), ustawi¢ w pionie i poziomie ( w trzech ptaszczyznach) i zamocowa¢ . Dopuszczalne
odchylenie o$cieznic od pionu i poziomu nie moze by¢ wieksze niz 2mm.

«Zamocowania oécieznic nalezy dokonac za pomoca fgcznikow stalowych. Mocowanie za pomocg
gwozdzi poprzez oscieznice do osciezy jest zabronione.

*Rozmieszczenie i liczbe punktéw nalezy tak dobra¢ aby zapewni¢ wymagang stabilnosc i
trwatosc.

*Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie i prawidtowos¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu.

*Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich wynosi:

1. miedzy skrzydtami + 2mm

2. miedzy skrzydtami a oscieznicg - 1mm

Szczelni pomiedzy oscieznicami a o$ciezami nalezy wypetni¢ piankg poliuretanows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej. Biezgca kontrola
obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych
materiatdw z wymogami prawa.

6.1. Szczegotowe zasady kontroli jakosci.

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzeniu przez Inspektora nadzoru na
biezaco, w miare postepu roboét jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdow i zgodnosci
wykonywanych rob6t z dokumentacjg techniczng i wymaganiami ST

W szczegolnosci obejmuja:

e badanie dostaw materiatow
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kontrola prawidtowosci wykonania Robét - geometrii i technologii
kontrola zgodnosci wykonania z normag. -sprawdzenie zgodnosci wymiarow
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Roboét podano w ST ,Warunki ogélne" Jednostkg obmiaru jest:
«Dla montazu drzwi - m? wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. 0gdIne zasady odbioru Robét.

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,Warunki ogélne". Sprawdzeniu
podlegaja: -jakos¢ dostarczonej stolarki

spoprawnos$¢ wykonania montazu w wyniku odbioru nalezy:

- sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot

- dokonac wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami SST i PB

8.2. Odbioér elementoéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:

*zgodnos¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczna,

swymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

sprawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dlugosé i rozmieszczenie spawéw, ), Srednice
otworoéw,

«dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

srodzaj zastosowanych materiatow,

ezabezpieczenie wyrobow przed korozjg.

8.3. Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementdéw stolarskich powinny by¢ sprawdzone:

sprawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,

«zgodnos¢é wbudowanego elementu z projektem. W wyniku odbioru nalezy:

- sporzgdzi¢ czesciowy protokdt odbioru robét

- dokonac wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami SST i PB

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1 Informacje ogdlne zostaty okreslone w ST 00

9.2.Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wymiana okien

- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1 Normy, akty prawne, aprobaty techniczne

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

PN-B-91000: 1996 Stolarka budowlana .Okna i drzwi. Terminologia

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane. Ztgcza klinowe . Wymagania i badania

PN-EN 1192:2001 Drzwi - Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych

PN-82/B-92010- Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi i wrota . Wymiary modularme
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PN-EN ISO 10077-1 2001 Wtasciwosci cieplne okien drzwi, zaluzji

PN-B-94423:1998 Okucia budowlane .Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto ci.

PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST-06 - ROBOTY INSTALACYJNE WOD - KAN

1.1. Zakres robét objetych Specyfikacjg Technicznag

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie fragmentéw nowej instalacji wodociagowo-kanalizacyjnej w celu podigczenia
armatury i urzadzen. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej
wymienionych robaot:

- montaz rurociggéw,

* montaz armatury,

- montaz urzadzen,

- badania instalacji,

- wykonanie izolacji termicznej,

- regulacja dziatania instalacji.

1.2. Ogdélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z przedmiarem oraz kosztorysem
ofertowym specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz
zgodnie z art. 5,22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru sieci wodociggowych" COBRTI INSTAL, Warszawa 2001 i ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe"
Odstepstwa mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno-budowlanych, lub zastgpienia zaprojektowanych materiatéw — w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub elementy o zblizonych charakterystykach
i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych
i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany materiatéw i elementow okreslonych w
przedmiarze oraz kosztorysie ofertowym na inne, nie mogg powodowaé¢ zmniejszenia trwatosci
eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe",
Polskimi Normami, oraz innymi przepisami dotyczgcymi przedmiotowej instalacji.

1.3. Materialy

Do wykonania instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej mogg by¢ stosowane wyroby producentéw
krajowych i zagranicznych. Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiadac¢
aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem wyrobu akceptacje inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny materiatéw powinien
by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

1.4. Przewody

- Instalacja wodociggowa bedzie wykonana z rur wodociggowych, z polietylenu tgczonych przez
zgrzewanie.

- Instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana z rur kanalizacyjnych kielichowych z PVC,
uszczelnionych w kielichach gumowymi pierscieniami.

- Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez
widocznych wzerdw i ubytkdw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami.
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1.5. Armatura

Instalacja ma by¢ wyposazona w typowg armature odcinajgcg oraz armature wyptywowg o
podwyzszonym standardzie.

Podgrzewacz gazowy (bojler) 80 litrow,

Moc: uzytkowa 4,4 kW

Wersja: Wiszgca pionowo

Maksymalne ci$nienie robocze : 6 bar

Klasa efektywnos$ci energetycznej: B

Zapton: Piezoelektryczny (ptomieh dyzurny)

1.6. Izolacja termiczna

Izolacje cieptochronna rurociggéw nalezy wykonac z otulin termoizolacyjnych z pianki
polietylenowej grub. 19 mm, Otuliny muszg posiada¢ aprobate techniczng o dopuszczeniu do
stosowania w budownictwie, wydang przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL - nie dotyczy.

1.7. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak te przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw.

1.8. Transport i sktadowanie

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci. Ksztattki
nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i
magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

1.9. Izolacja termiczna — nie dotyczy.

Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny byé przewozone krytymi
srodkami transportu w sposob zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i
zniszczeniem. Wyroby i materiaty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach krytych i suchych. Nalezy unika¢ dtuzszego dziatania promieni
stonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat ten nie jest odporny na promienie ultrafioletowe.
Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢ ptaszczyzny i
krawedzie nie uszkodzone, a odchyiki ich wymiaréw w stosunku do nominalnych wymiaréw
produkcyjnych powinny zawiera¢ sie w granicach tolerancji okreslonej w odpowiednich normach
przedmiotowych.

1.10 Wykonanie robét

Montaz rurociggéw

- Rurociggi taczone bedg przez zgrzewanie. Wymagania ogolne dla potgczen spawanych
okreslone sg w tomie Il ,Warunkdw technicznych wykonania i odbioru robét” ,

* Przed uktadaniem przewoddw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, moggce powodowaé uszkodzenie przewoddw (np. prety, wystajgce elementy zaprawy
betonowej i muru).

- Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,
papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywaé.
Kolejnos¢ wykonywania robét:

* wyznaczenie miejsca utozenia rur,

- wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

* przecinanie rur,

- zatozenie tulei ochronnych,

* utozenie rur z zamocowaniem wstepnym,

32



- wykonanie potgczen.

- W miejscach przejs¢ przewodow przez Sciany i stropy nie wolno wykonywaé zadnych potgczen.
Przejscia przez przegrody, budowlane wykonaé w tulejach ochronnych.

- Wolna przestrzen miedzy zewnetrzng sciang rury i wewnetrzng tulejg nalezy wypetnic
odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwosé
osiowego ruchu przewodu. Dtugo$¢ tulei powinna by¢ wieksza od grubosci przewodow.

1.11. Elementy wyposazenia

Transport elementéw wyposazenia do ,biatlego montazu" powinien odbywac sie krytymi srodkami.
Zaleca sie transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy wyposazenia
nalezy przechowywa¢ w magazynach lub w pomieszczeniach zamknigetych w pojemnikach.

- Armatura

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnos¢. Armature nalezy
skladowa¢ w magazynach zamknietych. Przejscia przez przegrody okreslone jako granice
oddzielenia pozarowego nalezy wykonywaé za pomocg odpowiednich tulei zabezpieczajgcych.
Przewody pionowe nalezy mocowaé do $cian za pomocg uchwytéw umieszczonych co najmniej co
3,0 mdla rur o $rednicy 15-20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany co
najmniej jeden uchwyt.

a) Wykonana instalacje nalezy zaizolowa¢ akustycznie wetng mineralng grub. 50 mm.

b) Na przewodach kanalizacyjnych przed zatamaniami pionéw wykonac rewizje.

Montaz armatury i osprzetu,

Montaz armatury i osprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.

1.12. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd i przed pomalowaniem elementow instalacji musi by¢ poddana
probie szczelnosci. Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢. Jezeli w budynku wystepuje kilka
odrebnych ztadéw badania szczelnosci nalezy przeprowadzic¢ dla kazdego ztadu oddzielnie. Z
proby szczelnosci nalezy sporzgdzi¢ protokét.

1.13. Odbiér robot

Odbioru robét polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Z odbioréw nalezy spisaé
protokot stwierdzajgcy jako$¢ wykonania oraz przydatnosci robét i elementéw do prawidtowego
montazu.

- Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robét nalezy dokonaé koncowego
odbioru technicznego instalaciji.

- Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dziennik budowy,

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakosci wydane przez
dostawcow materiatow),

- protokoty wszystkich odbioréw technicznych,

- protokot przeprowadzenia proby szczelnosci catej instalaciji,

* Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

zgodnos¢ wykonania z ewentualnymi zmianami i odstepstwami zapisanymi w Dzienniku budowy,
protokoty z odbioréw realizacji postanowien dotyczacych usterek.

1.14. Obmiar robét
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,WWymagania ogdlne".

1.15. Podstawa platnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdine".

1.16. Przepisy zwigzane
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- PN-B-10725:1997 Wodociagi . Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.

- PN-93/B-02420 Woda w instalacjach ogrzewania . Wymagania i badania jakosci wody .

- PN-87/B-02151.01 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach .
Wymagania ogélne i srodki techniczne ochrony przed hatasem

-, Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje
sanitarne i przemystowe” . Arkady , Warszawa 1988
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SST-07 - INSTALACJE ELEKTRYCZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z instalacjg elektryczng w obiektach kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizaciji

robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu wykonanie instalacji elektrycznych w budynku.

Zakres robot obejmuje:

a) doprowadzenie linii zasilajgcej do pieca konwekcyjno-parowy 5xGN 1/1 z elektroniczno-
mechanicznym sterowaniem o mocy 6,3 kW

b) instalacje elektryczne zasilania wentylatorow okapow

c) wykonanie pomiardéw i badan.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okre$leniami ujetymi w odpowiednich normach i

przepisach, ktorych zestawienie podano w punkcie 10 SST.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz zgodnoéé ich wykonania. Rodzaje (typy)

urzgdzen, osprzetu i materiatdw pomocniczych zastosowanych do wykonywania instalacji powinny

by¢ zgodne z PN oraz posiada¢ atesty lub aprobaty techniczne.

2. Materiatly

2.1. Przewdd instalacyjny o przekroju do 6 mm2 i ilosci zyt 3=-5 wg PN-87/E-90056,

2.2. Wylgcznik naprgdowy 3-biegunowy S303 B16A,

2.3.Listwy z PCV 25*30,

Do mocowania sprzetu i osprzetu mogg stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na
podiozu, przyspawane do stalowych elementow konstrukcji budowlanych lub przykrecone do
podioza za pomocg kotkdw i Srub rozporowych oraz kotkdw wstrzeliwanych.

5.6. Podejscie do odbiornikow

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikéw nalezy wykonywac¢ w miejscach bezkolizyjnych,
bezpiecznych oraz w sposob estetyczny. Podejscia do przewodéw utozonych w podtodze nalezy
wykonywaé w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzchnig podtogi, albo w specjalnie do
tego celu przewidzianych kanatach. Rury i kanaty muszg spetnia¢ odpowiednie warunki
wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone ponad podtoge do wysokoéci koniecznej dla danego
odbiornika. Do odbiornikow zasilanych od géry nalezy stosowa¢ podejscia zwieszakowe.

(1) Odbi6r materiatow na budowie

+ Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i
zgodnoéci z danymi wytwaorcy.

- W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci mogacych mie¢ wptyw na
jakos¢ wykonania robét, materiaty nalezy przed ich wbudowaniem podda¢ badaniom okreslonym
przez dozér techniczny robaot.

(2) Sktadowanie materiatéw na budowie

- Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie zgodnie z zaleceniami producentéw, w
warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu sie wtasciwosci
technicznych na skutek wptywu czynnikéw atmosferycznych lub fizykochemicznych. Nalezy
zachowa¢ wymagania wynikajgce ze specjalnych wiasciwosci materiatdbw oraz wymagania w
zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.
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3. Sprzet
Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje sie uzycie nastepujacego sprzetu: -
samochdd dostawczy do 0,9 t, - spawarka transformatorowa do 500 A.

4. Transport
Materiaty na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu, zabezpieczone
w sposoOb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty instalacyjne.

5.2. Trasowanie Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegaé bezkolizyjnie z innymi
instalacjami i urzadzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidiowe;j
konserwacji oraz remontéw.

Wskazane jest aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.3. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytoéw Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane
do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny byé
zamocowane do podtoza w sposéb trwaly, uwzgledniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w
jakich dana instalacja bedzie pracowac, oraz sam rodzaj instalacji.

5.4. Przejscia przez sciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- wszystkie przejscia obwodéw instalacji elektrycznych przez sciany, stropy itp. muszg by¢
chronione przed uszkodzeniami. - przejscia te nalezy wykonywaé w przepustach rurowych, -
przej$cia pomiedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢ wykonywane w sposéb
szczelny, zapewniajgcy nieprzedostawanie sie wyziewdw, - obwody instalacji elektrycznych
przechodzgc przez podtogi muszg by¢ chronione do wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi
uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowacé rury stalowe,
rury z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

5.5. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowa¢ do podtoza w sposob trwaty zapewniajgcy mocne i
bezpieczne jego osadzenie.

5.6. Uktadanie przewodow

5.6.1. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach

W zalezno$ci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonac:

- w wykonaniu zwyktym,

- w wykonaniu szczelnym.

Stosuje sie nastepujgce rodzaje instalaciji:

- bezposrednio na podtozu za pomocg uchwytéw pojedynczych lub zbiorczych,

- na uchwytach odlegtosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,

- pod tynkiem z osprzetem zwyktym lub bryzgoszczelnym,

- na korytkach prefabrykowanych metalowych,

- w listwach PCW.

Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy:

przewody i kable uszczelnia¢ w sprzecie i osprzecie oraz aparatach za pomocg dtawikow.
Srednica dtawicy i otworu uszczelniajgcego piercienia powinna byé dostosowana do $rednicy
zewnetrznej przewodu lub kabla.

Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnianie ich za pomocg odpowiednich
uszczelniaczy.

- Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych wymagac¢ bedzie:

- zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejgcego podtoza, utozenie korytek na
konstrukcjach wsporczych, utozenie przewodow w korytku wraz z zatozeniem pokryw.

- Wykonanie instalacji w listwach PCW wymagac bedzie:

- zamontowania listwy PCW na $cianie lub stropie za pomocg kotkéw rozporowych przykrecanych
do podtoza, utozenie przewodow w listwie, zamocowanie pokrywy z zatozeniem pokrywy.
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5.7. Laczenie przewodow

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewodoéw nalezy dokonywac w sprzecie i
osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac potgczen skrecanych. W przypadku
gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich
podigczenie do instalacji nie zostato opracowane, sposob podigczenia nalezy uzgodnié¢ z
projektantem lub kompetentnym przedstawicielem Inwestora. Przewody muszg by¢ utozone
swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku
nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest
przygotowany. W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody

sg przylgczone za pomocg oczek, pomiedzy oczkiem a nakretka oraz pomiedzy oczkami powinny
znajdowac sie podkfadki metalowe zabezpieczone przed korozjg w sposéb umozliwiajgcy przeptyw
pradu. Dlugos¢ odizolowanej zyty przewodu powinna zapewnia¢ prawidiowe przytgczenie.
Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowaé uszkodzen mechanicznych.
W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadzac warstwy
cyny. Konhce przewoddw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny lecz zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie zastosowanie tulejek zamiast cynowania).
5.8. Przylgczanie odbiornikow

Miejsca potgczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikow powinny by¢ doktadnie oczyszczone.
Samo potgczenie musi by¢ wykonane w sposob pewny, pod wzgledem elektrycznym i
mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku, korozja itp. Potgczenia mogg
by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od konstrukcji odbiornika i warunkéw
technologicznych. Przytagczenia sztywne nalezy wykonywaé w rurach sztywnych wprowadzonych
bezposrednio do odbiornikow oraz przewodami kabelkowymi i kablami. Potgczenia elastyczne
stosuje sie gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej amplitudzie lub przystosowane sg do
przesuniec¢ lub przemieszczen. Potgczenia te nalezy wykonacé: - przewodami izolowanymi
wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

5.9. Proby montazowe

Po zakonczeniu robét nalezy przeprowadzi¢ préby montazowe obejmujgce badania i pomiary.
Zakres prob montazowych nalezy uzgodnic¢ z inwestorem. Zakres podstawowych prob obejmuje:
- pomiar rezystanciji izolacji instalacji

- pomiar rezystanciji izolacji

odbiornikéw - pomiary impedanc;ji
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SST- 08 Kanaty wentylacyjne okapoéw kuchennych

1.CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
realizacji wykonania oraz odbioru robo6t instalacji kanatéw odprowadzajgcych powietrze z okapdw
kuchennych.

Szczegolowy zakres robot zawiera kosztorys Slepy — zatgcznik do specyfikacii.

Zakres stosowania specyfikacji:

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana, jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w przedmiarze robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wszystkich robot.

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robdét,
przeprowadzenie procedur odbiorowych oraz rozliczenie wykonanych robot.

1.2. Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét budowlanych:
- Wykonanie instalacji wentylacyjnej odprowadzajgcych powietrze z okapow kuchennych,

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
0Ogoblng Specyfikacjg Techniczng

1.4. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogélnej Specyfikacji
Technicznej.

Nalezy zapewni¢ tatwy dostep do urzadzen i elementéw wentylacyjnych w celu ich obstugi,
konserwacji lub wymiany.

Zamocowanie urzgdzen i elementéw wentylacyjnych powinno by¢é wykonane z uwzglednieniem
dodatkowych obcigzen zwigzanych z pracami konserwacyjnymi.

Urzadzenia i elementy wentylacyjne powinny by¢é zamontowane zgodnie z instrukcja producenta.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Materiaty stosowane do montazu instalacji wentylacji powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE, oznaczajgcym, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna lub
krajowa specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznana przez komisje europejska za zgodna z wymaganiami
podstawowymi, lub

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenia dla
zdrowia i bezpieczenhstwa okreslonym przez Komisje Europejska, lub

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczna, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”

2.2. Wymagania szczego6towe dotyczace materiatow

Kanaty wentylacyjne wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej wg PN-B- 03434 grub. 1,0mm.
Ztgcza systemowe dowolnego typu.

Ptaszcze ochronne z blachy ocynkowanej o grub. 0.55 mm
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Podpory i wsporniki typowe dla kanatéw wentylacyjnych stalowe ocynkowane

Szczelnos¢ potaczen urzgdzen i elementow wentylacyjnych z przewodami wentylacyjnymi
powinna odpowiadaé¢ wymaganiom szczelnosci tych przewodow.

Materiat powinien by¢ jednorodny, bez wzeréw, wad walcowniczych itp.

Powierzchnie pokry¢ ochronnych nie powinny mie¢ ubytkéw, peknie¢ i tym podobnych wad.
Wymiary przewodow o przekroju prostokatnym powinny odpowiada¢ wymaganiom

norm PN-EN 1505 i PN-EN 1506.

Szczelnosé przewoddw wentylacyjnych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-76001.
Okapy wentylacyjne z wysokiej jakosci stali nierdzewnej, wyposazone w tapacze ttuszczu;

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

3.1.2. Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t wentylacyjnych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robét i przepiséw BIOZ zostang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

4.1.2 Transport materiatéw

Kanaty wentylacyjne musza by¢ transportowane samochodami o odpowiedniej dtugo$ci.
Wytadunek kanatbw wymaga uzycia podnosnika widtowego z ptaskimi widetkami lub dzwigiem.
Przewdz ksztattek i osprzetu wentylacyjnego moze sie odbywaé wytgcznie samochodami
skrzyniowymi.

Na platformie samochodu kanaty powinny leze¢ na podkfadach drewnianych o szerokosci co
najmniej 10 cm i grubosci co najmniej 2,5 cm utozonych prostopadle do osi kanatow.
Wysokos¢ tadunku na samochodzie nie powinna przekracza¢ 1 m.

Ksztattki wentylacyjne przewozi¢ utozone jedna na drugiej nie wiecej niz w 3 warstwach.
Przy roztadunku kanatéw i ksztattek wentylacyjnych nie mozna ich rzucac¢ ani przesuwac po
pochylni. Przy dtugosciach kanatéw wiekszych niz dtugosé pojazdu wielkos¢ zwisu nie moze
przekracza¢ 1 m.

5. WYKONANIE ROBOT

Kanaty wentylacyjne muszg mie¢ gtadkie sciany bez zatamanh i wgniecen, a wykonanie ksztattek i
potgczen powinno by¢ wykonane aerodynamicznie. Nie dopuszcza sie pozostawienia ostrych
krawedzi wewnatrz ksztaltek (moze to powodowac¢ dodatkowy hatas i drgania). Kanaty te powinny
posiadac usztywnienia. Podczas montazu kanatéw nalezy zwraca¢ uwage, aby nie zabrudzity sie
ich wewnetrzne scianki.

Potgczenia kanatdéw muszg spetnia¢ wymogi szczelnosci klasy 1l wg DIN 24194 cz. Il.

Kanaty montowac na typowych wspornikach instalacyjnych.

Wykonanie przewoddw prostych i ksztattek z blachy powinno odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-03434.

Potgczenia przewoddéw wentylacyjnych z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
76002.

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynkéw w odlegtosci
umozliwiajgcej szczelne wykonanie potgczen poprzecznych. W przypadku potgczen kotnierzowych
odlegtos¢ ta powinna wynosic¢ co najmniej 100 mm.

Zawieszenia i podparcia kanatow wykona¢ zgodnie z BN-67/8865-25 oraz BN-678865-26
Przewody wentylacyjne o przekroju prostokatnym wykonaé nalezy z blachy stalowej ocynkowanej.
Kanaty nalezy prowadzi¢ trasami po zdemontowanych kanatach z desek.

Kanaty mocowac do scian lub stropéw przy pomocy systemowych uchwytow/wieszakéw z
ttumikami gumowymi.

Przy przejsciach przewodow przez przegrody budowlane kanaty omurowac stosujgc przektadki
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dylatacyjne z ptyt pianki poliuretanowej lub podobne. Przektadka powinna by¢ diuzsza o0 2 cm

z kazdej strony niz grubo$¢ przegrody budowlane;.

Izolowanie kanatow wentylacyjnych wykona¢ po przeprowadzeniu proby szczelnosci oraz
podpisaniu stosownego protokotu jak réwniez po dokonaniu odbioru robét zwigzanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym. Izolacje cieplne i akustyczne przewodow musza mie¢ szczelne
potgczenia wzdtuzne wykonane za pomocg rozwigzan systemowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Kontrola jakoéci rob6t polega na sprawdzeniu:

- Jakoéci zastosowanych materiatow,

- Doktadnosci wykonania robét wentylacyjnych

- Jakoéci potgczen elementéw,

- Estetyki wykonania robot.

6.2. Kontrola jakosci materiatdw zastosowanych do rob6t wentylacyjnych.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich atestow i
certyfikatéw materiatdéw wykorzystywanych do robét objetych niniejszym dziatem.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

6.3.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robét wentylacyjnych, w szczegdélnosci w zakresie:
zgodnoéci z. dokumentacijg projektowg lub specyfikacjg techniczng (szczegdétowq)

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

estetyka i sposob wykonania instalacji wentylacyjnej,

sprawdzenie poprawnos$ci wykonania izolacji termicznej kanatow i ksztattek,

sprawdzenie prawidtowosci zamontowanych urzgdzen

Realizacja kontroli jakosci robét na budowie odbywac sie bedzie w postaci kontroli biezgcej
wykonywanej zawsze z udziatem Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w czasie takiej kontroli jest zobowigzany przekazaé¢ Inspektorowi Nadzoru protokoty
z montazu.

Poprawnos¢ wykonania czynnosci montazowej nalezy uznac za osiggnieta, jezeli jej wykonanie
przebiega zgodnie z projektem technologii i organizacji montazu, zasadami sztuki montazowe;j
oraz wymogami dokumentacji techniczno-ruchowych poszczegdlnych urzadzen.

Z przeprowadzonych badan odbiorczych nalezy sporzadzié¢ protokét. Jezeli wynik badania byt
negatywny, w protokole nalezy okresli¢ termin w ktérym armatura powinna byc¢ przedstawiona do
ponownych badan.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robaot.
7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sg:

- montaz urzadzen - kpl

- montaz kanatoéw wentylacyjnych - m?

- osprzet wentylacyjny - szt.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Informacje ogdlne zostaly okreslone w ST 00

Odbidr robot polega na sprawdzeniu wymiarow oraz jakosci wykonania robét.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3 niniejszej ST,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej wykonania wentylacji, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia oraz dokonaé¢ oceny wizualnej. Roboty pokrywcze powinny byé odebrane,
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jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty
sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. W przypadku niekompletnosci
dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnoéci odbioru
sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

o ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

e ocene wynikow badan,

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

o stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania wentylacji z zamdwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia konhcowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca,

9. PODSTAWA ROZLICZENIA

9.1. Informacje ogéine zostaly okreslone w ST 00

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét montazowych wentylacji grawitacyjnej moze by¢ dokonane jednorazowo
po wykonaniu petnego zakresu robdét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w
umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci
wykonanego i odebranego zakresu robét wentylacyjnych stanowi warto$¢ tych roboét
obliczona na podstawie:

okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za
okreslony zakres robot.

10. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN) lub
odpowiednio rownowazne, w tym w szczegolnosci:

PN-EN 1505:2001 Wentylacja budynkéw - Przewody proste i ksztaltki wentylacyjne z
Blachy o przekroju prostokgtnym - Wymiary

PN-B-01411:1999 Wentylacja i klimatyzacja - Terminologia

PN-B-03434:1999 Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Podstawowe wymagania i badania
PN-B-76001:1996 Wentylacja - Przewody wentylacyjne - Szczelno$¢. Wymagania i badania
PN-B-76002:1976 Wentylacja - Potgczenia urzadzenh, przewodow i ksztattek wentylacyjnych
blaszanych

PN-EN 1751:2001 Wentylacja budynkéw - Urzadzenia wentylacyjne kohcowe - Badania
aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajgcych,

PrPN-EN 12599 Wentylacja budynkéw - Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace
odbioru wykonanych instalacji wentylaciji i klimatyzaciji,

PrEN 12236 Wentylacja budynkow - Podwieszenia i podpory przewodow - Wymagania
wytrzymatosciowe
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

SST- 09 - Wyroby gotowe, meble, rzemiosto reczne, produkty
specjalnego zastosowania oraz podobne towary —
Meble i wyposazenie kuchni

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce instalacji urzgdzenh ciggu
technologicznego w kuchni.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu zainstalowanie urzgdzen ciggu technologicznego w kuchni.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
W ciggu technologicznym zastosowac urzadzenia oraz stanowiska robocze wykonane ze stali

szlachetnej, nierdzewnej (INOX).

Wszystkie akcesoria majg by¢ wykonane z materiatéw posiadajgcych atest kontaktu z zywnoscia,
dostosowane do uzytku w kazdej kuchni, wytrzymatych i bezpiecznych w uzytkowaniu.

L.p. | Nazwa urzadzenia specyfikacja ilos¢
szt.
1 Piec konwekcyjno- Piec konwekcyjno-parowy 5xGN 1/1 z elektroniczno- | 1
parowy 5xGN 1/1 z mechanicznym sterowaniem, moc 7,1 kW
elektroniczno- 750x773x772 Panel sterowania Manual,
mechanicznym nawilzanie komory , maksymalna temperatura
sterowaniem, moc 7,1 260°C, 2 predkosci wentylatora o zmiennym kierunku
kW 750x773x772 obrotow, pojemnosé: 5 x GN 1/1, odlegtosé miedzy
potkami 67 mm, oswietlenie halogenowe, system
usuwajgcy pare z komory pieca , system obiegu
powietrza ,
2 Podstawa pod piec Podstawa pod piec konwekcyjno-parowy 5 GN 1/1 1
830x590x850 wys. 850mm, wym.740x550x850 mm
3 Pétautomatyczny Natezenie przeptywu NOM/MAX : 0 - 30 / 35 I/ min, 1
zmiekczacz wody llos¢ uzdatnionej wody pomiedzy regeneracjami przy
10°dh : 2700 I, Zbiornik soli : 15 kg, Cisnienie
robocze : 1,5 - 6,0 bar, Maksymalna temperatura
wody : < 40 °C ,Srednica przytacza : 3/4 cala llo$é
ztoza : 9 |
4 Komplet pojemnikow GN | Komplet pojemnikéw gastronomicznych GN 1/1 ze 1
do pieca (5 sztuk) stali nierdzewnej
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Taboret gazowy z
rusztem zeliwnym, moc
9kW 565x605x380

Taboret gazowy z rusztem zeliwnym, moc 9kW,
565x605x380, konstrukcja wykonana ze stali
nierdzewnej, ptomien pilotowy palnikow,
zabezpieczenie przeciwwyptywowe,

redukcja mocy palnikéw do 1/3 (ptomienh
oszczednosciowy), przystosowany do duzych
garnkéw od 50 do 100l

Kuchnia gazowa 6
palnikowa z potkg

Kuchnia gazowa, 6-palnikowa, 700 mm, 32.5 kW,
konstrukcja wykonana ze stali nierdzewnej, rézna
konfiguracja palnikéw: 3,5kW; S5kW; 7kW-
dwukoronowy; 9kW-dwukoronowy, ptomien pilotowy
palnikdéw, zabezpieczenie przeciwwyptywowe
redukcja mocy palnikéw do 1/3 (ptomienh
oszczednosciowy), zeliwne ruszty, Przystosowane
do gazu : G20

Stot chtodniczy

Stot chtodniczy 3 drzwiowy, wysuwany agregat z
prawej strony, obudowa wykonana ze stali
nierdzewnej, blat roboczy ze stali nierdzewnej, rant
40 mm, wymuszony obieg powietrza, elektroniczny
sterownik z wysSwietlaczem temperatury,
automatyczne odszranianie/odmrazanie, filtr
przeciwpyitkowy, automatyczne odparowanie
skroplin, samodomykajace sie drzwi z blokadg
otwartych drzwi, izolacja z pianki poliuretanowej 60
mm, komora w standardzie GN 1/1, 3 ruszty z
prowadnicami w komplecie, regulacja odleglosci
miedzy prowadnicami okoto 5 cm, maxymalna ilo$¢
potek 9, Pojemnosc¢ netto ok 358 |, Klasa
energetyczna : B, temperatura min. : 2 °C,
Temperatura max. : 8 °C,

Szerokos$¢ - W : ok. 1795 mm

Gtebokos¢ - D : ok. 700 mm

Wysokoé¢ - H : ok. 850 mm

Stot mrozniczy

Stét mrozniczy 3 drzwiowy, wysuwany agregat z
prawej strony

obudowa wykonana ze stali nierdzewnej, wnetrze
wykonane z anodowanego aluminium, blat roboczy
ze stali nierdzewnej,

rant 40 mm, wymuszony obieg powietrza,
elektroniczny sterownik z wyswietlaczem
temperatury, automatyczne odszranianie/odmrazanie
filtr przeciwpytkowy, automatyczne odparowanie
skroplin, samodomykajgce sie drzwi z blokadg
otwartych drzwi, izolacja z pianki poliuretanowej 60
mm komora w standardzie GN 1/1

3 ruszty z prowadnicami w komplecie, regulacja
odleglosci miedzy prowadnicami okoto 5 cm,
maxymalna ilos¢ pofek 9,

Pojemnos¢ netto : 358 I, Temperatura max. : -20 °C,
Klasa energetyczna : D,

Szeroko$¢ - W : ok. 1795 mm

Gtebokos¢ - D : ok. 700 mm

Wysokoé¢ - H : ok. 850 mm

Stét ze stali nierdzewnej

stot ze stali nierdzewnej wym. 200x80cm
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Stét ze stali nierdzewnej
z potka

stot ze stali nierdzewnej z pétka, przyscienny,
spawany, wym. 1200x600x850 mm

11 Regat magazynowy regat ze stali nierdzewnej, magazynowy, skrecany, 1
potki petne, 1200x500x1800 mm, nogi wykonane z
profilu 30x30 mm, maksymalne obcigzenie na potke
70kg/m?
12 Szatkownica do warzyw z | Szatkownica do warzyw z 4 tarczami tngcymi, 1
zestawem 4 tarcz (plastry | (plastry 2mm, widrki 1,5mm, stupki 2x6mm i tarte
2mm, wiorki 1,5mm, ziemniaki)P 0.4 kW, U 230 V Wydajnos¢ na godzine
stupki 2x6mm i tarte : 40 kg/h, Predkos¢ obrotéw : 1500 obr/min
ziemniaki) 325x300x550 | asynchroniczny silnik, magnetyczny system
bezpieczehstwa i hamulec silnikowy, dwa otwory
wsadowe 104 cm?, @ 58 mm
13 Maszynka elektryczna do | Maszynka elektryczna do mielenia miesa moc 1,1kW | 1
mielenia miesa moc wydajnos¢ na godzine : 300 kg/h, podstawa
0,8kW 499x270x550 wykonana z anodowanego aluminium i stali
nierdzewnej zdejmowana gtowica utatwiajgca
czyszczenie
zdejmowana gtowica, slimak i taca wykonane ze stali
nierdzewne;j
rewers w celu tatwiejszego odkrecania sitka
zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe
antyposlizgowe ndzki praca ciggta do 8 godzin w
standardzie sitka: 6 i 8 mm $rednica sitka - 82 mm
14 Termos nierdzewny do Termos nierdzewny do transportu zywnosci poj,50 | 1
transportu Zzywnosci
poj,50 |
15 Kubek przezroczysty o Kubek przezroczysty ze szkta o poj. 0.251 sr. 78 H94 | 50
poj. 0,25 |
16 Talerz obiadowy biaty Talerz obiadowy biaty ptytki z porcelany $r. 250 h: 50
ptytki 25
17 Talerz obiadowy z Talerz obiadowy ptytki z nadrukiem dla dzieci 30
nadrukiem ptaski mtodszych z porcelany $r. 240
18 Talerz gteboki biaty Talerz gteboki biaty porcelanowy $r. 225 h: 35 0,5l 50
19 Miseczka do zupy z Miseczka do zupy z nadrukiem dla dzieci mtodszych | 30
nadrukiem z porcelany sr. 170 0,5l
20 Szczypce Uniwersalne sylikonowe szczypce L400 1
21 Podstawa pod garnek Podstawa pod garnek ze stali V500 D500 H450 1
22 Patelnia do nalesnikéw Patelnia aluminiowa z powtokg nie przywierajgca 1
$r. 255 mm 8r.255/215 h: 17
23 Patelnia $r. 240 mm Patelnia aluminiowa z powtokg nie przywierajgca 1
$r.240 h: 40 V:1,3
24 Patelnia $r. 400 mm Patelnia aluminiowa z powlokg nie przywierajgca $r. | 1
400 h: 55 V:5,0
25 Wiadro ze stali Wiadro ze stali nierdzewnej o poj. 151 $r.300/200 2
nierdzewnej o poj. 15l h:340
26 Zestaw garnkéw Zestaw garnkéw ze stali nierdzewnej $r.160 h: 75 1
1,6l; $r.180 h:85 2,2I; $r.220 h: 150 5,8l; rondel z
pokrywg $r.140 h:65 1|
27 Ubijak do ziemniakéw Ubijak do ziemniakdéw ze stali nierdzewnej L610 1
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28 Porcjoner do ryzu i Porcjoner do ryzu i ziemniakow ze stali nierdzewnej 1
ziemniakow L250
29 Ostrzatka do nozy Ostrzetka do nozy W:190 D:50 H:60 1
30 Deska do krojenia Deska do krojenia W600 D400 H18 3
31 Obieraczki reczne obieraczki do warzyw ostrze gtadkie dt. ostrza | 2
55mm, L125
32 Pojemnik gastronomiczny | Pojemnik gastronomiczny ze stali nierdzewnej W325 | 1
ze stali nierdzewnej D265 H200 V11,5
33 Pojemnik gastronomiczny | Pojemnik gastronomiczny ze stali nierdzewnej W325 | 1
ze stali nierdzewnej D354 H200 V18
34 Pokrywa do pojemnika Pokrywa do pojemnika gastronomicznego GN1/2 1
gastronomicznego
35 Pokrywa do pojemnika Pokrywa do pojemnika gastronomicznego GN2/3 1
gastronomicznego
36 t opatka do przewracania | topatka do przewracania z wtdkna szklanego L300 1
37 Thuczek do miesa Thuczek do miesa M02, L23,0 1
38 Waga waga pomocnicza, zakres 30 kg, doktadnos$é¢ 5 g 1
39 Termometr Termometr elektroniczny bezdotykowy z sgdg od -50 | 1
do +380 stopni
40 Miska ze stali Miska ze stali polerowanej sr. 550 h145 19]; 1
polerowanej 19|
41 Miska ze stali Miska ze stali polerowanej sr. 500 h130 14l; 1
polerowanej 14l
42 Zestaw nozy kutych 7 Zestaw nozy kutych 1
sztuk
43 Garnek wysoki Garnek wysoki nierdzewny z pokrywg o poj. 50I 1
nierdzewny z pokrywg o | $r.400 h400
poj. 50l
44 Garnek $redni Garnek wysoki nierdzewny z pokrywg o poj. 25| 2
nierdzewny z pokrywkg $r.320 h320
poj. 25|
45 Dzbanek metalowy Dzbanek ze stali nierdzewnej $r.135 h160 2| 2
46 Wanna przecedzakowa Wanna przecedzakowa ze stali nierdzewnej 1
$r.450/290 h240
47 tyzka cedzakowa tyzka cedzakowa $r.160 L415 1
48 Garnek $redni Garnek $redni nierdzewny z pokrywg poj. 201 $r.320 | 1
nierdzewny z pokrywkg h260 v20,9
poj. 20l
49 Garnek $redni Garnek $redni nierdzewny z pokrywg poj. 16,1l 1
nierdzewny z pokrywkag $r.320 h200 v16,1
poj. 16,11
50 Ociekacz na duze garnki | Ociekacz na duze garnki 1
3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do instalacji urzgdzen oraz elementdéw wyposazenia kuchni powinien

wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- Srubokret,
- klucze montazowe




4. PAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Wyroby dostarczone przez producenta powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co najmnigj
nastepujgce dane:

* nazwg i adres producenta,

* oznaczenie (nazwg handlowa),

* wymiary,

* nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,

* znak towarowy

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdblne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w OST.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania robot zwigzanych z instalowaniem urzgdzen powinien
wykazac sie doswiadczeniem oraz posiadaé odpowiednie uprawnienia do prowadzenia tego typu
robot.

Przed przystgpieniem do wyposazenia w sprzet, meble i urzadzenia itp. nalezy

wyprzedzajgco w pomieszczeniach wykonac nastepujgce prace :

- roboty budowlane w zakresie podtég, scian, sufitow, stolarki drzwiowej oraz

wszelkie prace wykonczeniowe w pomieszczeniach

- roboty instalacyjne wodociggowe i kanalizacyjne w pomieszczeniach,

- roboty instalacyjne wentylacyjne w pomieszczeniach

- roboty instalacyjne elektryczne w pomieszczeniach

Montaz elementow wyposazenia, sprzetu i urzgdzen kuchennych nalezy wykonaé zgodnie

z instrukcjg montazu dostarczang z wyrobem przez producenta, przestrzegajac sposobu
mocowania i parametrow elementéw mocujgcych (np szafki wiszace, blaty, okap itp.) oraz
sposobu podigczenia do instalacji w budynku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Urzadzenia muszg by¢é zamontowane zgodnie z wytycznymi podanymi przez producenta.
Kontrola obejmuje sprawdzenie jakosci wykonania potgczen poszczegélnych elementéw,
rodzaju zastosowanych urzadzen.

7. OBMIAR ROBOT
Oblicza sie w szt. na podstawie przedmiaru robaot.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

o szczegobtowe specyfikacje techniczne urzadzen,

e aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnoséci dla zastosowanych urzadzeh

e instrukcje producentéw w jezyku polskim

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty moze by¢ dokonana
wedtug nastepujacych zasad:

* w rozliczenie ryczattowe, gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata
wartosé wynagrodzenia; wartos¢ robot w tym przypadku jest okre$lona jako iloczyn ceny
jednostkowej i ilosci robét okreslonych na podstawie dokumentacii projektowej i umowy,

* rozliczenie w oparciu o wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej iloci robét.
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W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty obejmuja:

e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

o wartos¢ zuzytych materiatdéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robét z kosztami zakupu,

o wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

o koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

e podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie

wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych. W przypadku przyjecia innych

zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczehh pomiedzy zamawiajgcym a

wykonawcg sprawy te muszg zostac¢ szczegdtowo ustalone w umowie.

opracowat:
Szczepan Pozoga
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